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Corso introduttivo all’utilizzo di ?Tara

Le pagine che seguono introducono I’utente all’uso delle principali funzionalita di T@Tara mediante un corso
organizzato in otto lezioni.

Ogni lezione spiega passo passo come utilizzare gli strumenti necessari per realizzare I’obiettivo descritto all’inizio
della lezione stessa. Inoltre ogni lezione ¢ propedeutica a quella successiva, per cui per completare il corso con un buon
esito conviene seguire I’ordine delle lezioni.

11 corso introduttivo ¢ articolato in:

Lezione I — Creare un laboratorio ed inserire una apparecchiatura
Lezione 2 — Definire un modulo di registrazione standard di Taratura
Lezione 3 — Pianificare una attivita di Taratura

Lezione 4 — Registrare una Taratura

Lezione 5 — Pianificare una attivita di Manutenzione

Lezione 6 - Registrare una Manutenzione

Lezione 7 — Il diagramma di GANTT di una selezione di attivita pianificate

Lezione 8 - Inviare fuori sede un gruppo di apparecchiature
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Lezione 1 - Creare un laboratorio ed inserire una apparecchiatura

Per iniziare a comprendere le funzionalita di T@Tara dobbiamo creare almeno un laboratorio e definire ’utente
responsabile del laboratorio, perché solo il responsabile di laboratorio pud inserire o eliminare apparecchiature nel suo

laboratorio.

Vediamo quali sono le fasi principali da seguire in successione per inserire uno strumento in un laboratorio, ipotizzando
di voler creare il Lab.Metrologico e di voler registrare, nel laboratorio, lo strumento Termocoppia.

Fase 1: Avviare TOfara ed accedere con
il mome TOAMMINISTRATORE.

i

Fase 2: Creare il vuove laboraforio
Lab. Mefrologia

i

Fase 3: Specificare if Respownsabile del
laboratorio: Lab Mefrologia

¥
Fase 4 | nserimento dello strumento
Termocoppia nel labor aforio

Lab. Mefrologia

Fase 1: Avviare TTara ed accedere con il nome TQAMMINISTRATORE

Dopo aver avviato il pacchetto, la schermata iniziale visualizzera una finestra di dialogo Accesso Utente in cui
si inserisce il nome TQAMMINISTRATORE e password nulla (se non ancora gestita), e poi fare clic sul
pulsante OK. Se si ¢ al primo avvio questo nome ¢ gia inserito per default. Completata questa fase viene

visualizzata la finestra principale.

Fase 2 e 3: Creare il nuovo laboratorio “Lab.Metrologico” e definire il responsabile del laboratorio

Una volta entrati nella finestra principale, selezionare dal menu la voce “TQLinea-Laboratori e Domini”. Si
aprira la finestra di dialogo “Laboratori e Domini”.

In questa casella deve
essere specificato il
responsabile di Laboratorio

Aggiunge un nuovo
Dominio nel
Laboratorio

Laboratori e Domini [ %]
Labarataria: Lab. Metrologica [Le| | =i |
Responzabile: TOAmministratore j
D omipi-etel Tabaratoria |
X
— - v 4 r~ Inf ioni sul D

Dromini del laboratggie? i

Di ional

imenzionale L |IM I = I Ospit I

| € x|

Elenca incaricati:

TQ&mministratore

Aggiunge un nuovo
Laboratorio

Da questi pannelli &
possibile definire gli
incaricati di laboratorio

In questa finestra fare clic sul pulsante “Aggiunge un nuovo Laboratorio” posto in alto della finestra; si aprira
un’altra finestra di dialogo in cui si deve inserire da tastiera il nome del laboratorio Lab.Metrologico, ¢ poi fare
clic sul pulsante OK . A questo punto compare il nome del laboratorio appena creato nella apposita casella

laboratorio.
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Per definire il responsabile del laboratorio e sufficiente scorrere 1’elenco a tendina che compare facendo clic

nella casella accanto alla voce Responsabile e selezionare I’utente a cui assegnare la funzione: ad esempio
scegliamo ’utente TQAMMINISTRATORE.

linea.

Nota. Il laboratorio appena creato puo essere suddiviso in Domini nei quali, successivamente, andranno
inserite le apparecchiature. Ad ogni dominio puo essere associato un elenco di utenti incaricati di laboratorio,
di manutenzione e di taratura. Per ulteriori dettagli su tale caratteristica del programma si rimanda alla Guida in

Una volta definito il responsabile del laboratorio possiamo chiudere la finestra “Laboratori e domini” tramite il

pulsante OK.

Fase 4: Inserimento dello strumento Termocoppia nel laboratorio “Lab.Metrologico”

Nel pannello di sinistra, chiamato “Criterio di ricerca applicato”, della finestra principale di "@Tara
selezionare il laboratorio “Lab.Metrologico”, in cui si intende aggiungere la Termocoppia.

Fare clic sul pulsante B8 posto sulla barra degli strumenti; si aprira la finestra di dialogo “Proprietd” che
permette di memorizzare tutte le informazioni tecniche della apparecchiatura, raccolte in tre pannelli
(selezionabili con le relative linguette poste in alto di questa finestra): Generale, Dettagli, Accessori ed utilizzi.

Proprieta

ettagl I Acceszon ed utilizzi I

Selez.ionare gll altri Eodice:/ Descrizione: Matricola costruttore:
pannelli per completare [onoeTs [ |& |
l'inserimento dei dati : -~
sull'apparecchiatura
~ Ubi ~ Tipologi
Laboratorio: Tipo:
I Lab. Metrologico j I j
, . Draminio: / .
E pOSSIbI|e I ¥ In dotazione a... |
SUddP’ldlere.le gpp I~ Apparecchiatura di rferimento
er tipologla. Per
P A poog Beparto: Strumentical egatil.. |
agglungere nuove | |
tipologie fare clic | [~ /
con il pulsante IGestore: ™ Soggetta a manutenzione Oggetto OLE |
destro sulla casella . |
I~ Sooggetta a taratura Documenti

Dati identificativi
dell'apparecchiatura

E’ possibile
associare oggetti
OLE e documenti

all'apparecchiatura

ok I st | Appliza |

Terminiamo questa fase chiudendo la finestra con il pulsante OK. In questo modo ¢ stata inserita nell’archivio

la Termocoppia.
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Lezione 2 - Definire un modulo di registrazione standard di Taratura

TQTara permette di memorizzare, sotto forma di file, i moduli di registrazione da utilizzare in fase di taratura di uno
strumento. Questi file sono redatti in ambiente WORD, EXCEL, etc. e poi importati all’interno del programma.

Supponiamo a titolo di esempio di voler aggiungere un modulo di registrazione per le tarature della Termocoppia.

1.

4.

Creare il modulo di registrazione, esternamente al programma T@Tara, ad esempio con il programma Microsoft
Excel e salvare il file in una qualsiasi cartella dell’hardisk;

Entrare nella finestra principale del programma e fare clic sul pulsante & ; si aprira la finestra di dialogo
“Moduli di registrazione tarature” che permette di gestire I’archivio dei moduli standard.

Moduli di registrazione tarature ‘

. Importazione file Modulo di Registrazione
Fare clic su questo pulsante per

importare il foglio di registrazione
precedentemente creato con Excel

Specificare il nome del Modulo di Registrazione
Taratura e zelezionare il file da importare mediante
il pulsante Sfoglia.

Mome del Modula di Registrazione T aratura:

Percorza del file da importare:

| Sfoglia.. |

Annulla |

Nella finestra di dialogo “Importazione file Modulo di Registrazione”, inserire il nome da associare al modulo
(ad esempio Mod. Taratura Termocoppia) e selezionare il file da importare tramite il pulsante Sfoglia. Dopo
aver completato questa operazione fare clic su OK; il nome del modulo appena creato verra inserito nell’elenco
a tendina della finestra “Moduli di registrazione”

Per uscire dalla finestra “Moduli di registrazione” premere il pulsante Chiudi.

A questo punto il foglio di registrazione ¢ stato importato.

Se si volesse modificare il contenuto del foglio di registrazione ¢ possibile farlo, sempre dalla finestra “Moduli di
registrazione”, dopo averlo selezionato dall’elenco a tendina, tramite il pulsante Apri & .
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Lezione 3 - Pianificare una attivita di Taratura

Supponiamo di voler definire e pianificare, per la solita Termocoppia, definita nella lezione 1, una attivita di taratura da
svolgersi il giorno 30 Maggio 2000 e da ripetersi con una frequenza di 120 giorni.

1.
2.
3.

A partire dalla finestra principale selezionare la scheda “Archivio delle apparecchiature”.
Impostare nel pannello “Criterio di ricerca applicato” il laboratorio “Lab. Metrologico”.

Selezionare dall’elenco delle apparecchiature la riga corrispondente alla Termocoppia e fare doppio clic. Si
aprira la finestra di dialogo “Proprieta”.

Attivare il flag “Soggetta a taratura” presente nel pannello Generale della finestra Proprieta. A seguito
dell’impostazione del flag verra visualizzato un ulteriore pannello denominato Taratura.

Selezionare la scheda “Taratura” facendo clic sull’apposita linguetta.

Nel riquadro “Dettagli sulla taratura dello strumento” impostare con il mouse 1’opzione G.Temporale, la
quale specifica che la scadenza dell’attivita di taratura che si sta pianificando deve essere di tipo temporale.
Comparira automaticamente una finestra di dialogo con il calendario per impostare la data della prima taratura
prevista per questo strumento.

Selezionare la data 30 Maggio 2000, come ipotizzato per questo esempio. Una volta selezionato il giorno,
mese e I’anno, fare clic sul pulsante OK della finestra del calendario. Ritornando nella scheda “Taratura”
risultera impostata la casella relativa alla Data pianificata, e rimane da inserire la Frequenza, in giorni, che nel
caso in esame abbiamo deciso di 120 gg. Per quest’ultima operazione basta inserire da tastiera il numero 120
nel campo suddetto.

Inserire nella casella Durata il numero di giorni previsti per eseguire 1’attivita di taratura (normalmente, per
attivita di taratura eseguite internamente all’azienda, si puod impostare il campo Durata al valore 1, mentre per
tarature da eseguire all’esterno, ad esempio in un centro SIT, va inserito il tempo previsto per I’invio nel
laboratorio ed il rientro in azienda dello strumento)

Selezionare nella casella a tendina Mod. Registrazione la voce Mod. Taratura Termocoppia. In questo modo
ogni volta che invieremo in taratura la termocoppia verra predisposto un modulo di registrazione identico al
modulo standard definito nella lezione 2.

A questo punto le fasi necessarie per la pianificazione della attivita di taratura della Termocoppia sono state completate.
Facendo clic sul pulsante OK della finestra “Proprieta ” si ritorna nella finestra principale.

Si osservi, nell’elenco dello Scadenzario della finestra principale di T@Tara, la nuova riga relativa all’attivita di taratura
appena pianificata.
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Lezione 4 — Registrare una Taratura

Supponiamo che sia arrivato il momento di tarare uno strumento presente nell’archivio delle apparecchiature. Per
semplicita facciamo sempre riferimento alla Termocoppia vista nelle lezioni precedenti.

1.
2.

Dalla finestra principale selezionare la scheda Scadenzario.
Cercare ’attivita in esame nell’elenco, mediante un eventuale scorrimento verticale, e selezionarla.

Fare clic con il mouse sul pulsante Invia in taratur b presente sulla barra degli strumenti, si aprira la finestra
di dialogo con il calendario per la selezione della data di invio in taratura. Scegliere il giorno, mese, anno della
data di esecuzione dell’attivita di taratura, ad esempio quella corrente, e poi fare clic su OK. Comparira un
messaggio che avvisa che sara memorizzata una firma elettronica che convalidera 1’operazione; scegliere OK
per andare avanti.

Si apre in modo automatico la finestra di dialogo “Scheda di registrazione dei fuori servizio” per la
memorizzazione dei dati operativi della Taratura.

Nota. A questo punto possiamo chiudere la finestra tramite il pulsante Chiudi e rimandare ad un altro momento
la registrazione dei dati di taratura, altrimenti possiamo proseguire registrando i dati. Nel caso chiudiamo la
finestra senza concludere la registrazione della taratura 1’apparecchiatura verra posta in uno stato di fuori
servizio. Tale stato verra segnalato, nell’archivio apparecchiature della finestra principale, tramite 1’icona tipica
del fuori servizio ; in questo caso sara possibile rientrare nella finestra “Scheda di registrazione dei fuori
servizio” tramite il pulsante Registrazione Fuori Servizio 8 presente sulla barra degli strumenti.

Rimanendo nella finestra “Scheda di registrazione dei fuori servizio”, per proseguire nella memorizzazione
dei dati relativi all’intervento di taratura, fare clic sul pulsante “Apre il modulo di registrazione”, che
permette di aprire il modulo standard di registrazione della taratura delle termocoppie.

Una volta compilato il modulo chiuderlo e tornare in ™Tara.

Inserire nel campo obbligatorio “Esito”, la descrizione sintetica dell’esito della Taratura, ad esempio: Positivo,
Negativo, Eseguito correttamente, etc. Per quanto riguarda le altre caselle presenti nella finestra vedere il
relativo Manuale Utente della Guida in Linea.

Per concludere la taratura fare clic sul pulsante “Inserisci firma”: si apre automaticamente la finestra con il
calendario per scegliere la data di conclusione, poi fare clic su OK per andare avanti. A questo punto si
considera completata la fase di registrazione della Taratura, ma I’apparecchiatura non ¢ ancora stata rimessa in
servizio. E’ stata comunque pianificata automaticamente la successiva taratura sulla base della frequenza
impostata nella scheda anagrafica dell’apparecchiatura (che ricordiamo essere 120 gg. per il nostro esempio).

Per rimettere in servizio la Termocoppia fare clic sul pulsante Rimessa in servizio; si apre la finestra con il
calendario dove ¢ possibile scegliere con il mouse la data della fine del fuori servizio, quindi chiudere la
finestra “Scheda di registrazione dei fuori servizio”.

L’apparecchiatura ¢ stata tarata e rimessa in servizio.
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Lezione 5 — Pianificare una attivita di Manutenzione

Supponiamo di voler definire e pianificare una attivita di manutenzione di un Tornio del laboratorio Parco Macchine
che deve svolgersi periodicamente ogni 180 giorni.

1.

6.

Nella finestra principale inserire I’apparecchiatura seguendo la procedura descritta nella lezione 1, avendo
come notizie generali soltanto che si tratta di un Tornio TAR H90 e che deve essere inserito in un laboratorio
denominato Parco macchine.

Nella finestra Proprieta di questa apparecchiatura selezionare la scheda Generale, facendo clic sulla relativa
linguetta.

Impostare la casella Soggetta a manutenzione presente nella scheda e fare clic sul pulsante Applica; comparira,
insieme alle altre, 1a scheda Manutenzione

Selezionare la scheda Manutenzione facendo clic sull’apposita linguetta.

In questa scheda fare clic sul pulsante “Nuova Attivita di Manutenzione” = si aprira la finestra di dialogo con
il calendario, scegliere il giorno, mese, anno della data di pianificazione e fare clic su OK. Si aprira la finestra
di dialogo per inserire la descrizione del componente sottoposto a tale attivita; inserire, a titolo di esempio, il
testo “Ingrassaggio slitte” e fare clic su OK. Automaticamente il controllo ritorna alla scheda Manutenzione.
Inserire nel campo Frequenza il numero 180, inserire nel campo Durata il numero 1.

Generalel Dettaglil Accesson ed utlizzi - Manutenzione | Taratural
Codice: Descrizione: Matricola costruttore:
[ooooTe [Tormio [r7zrsasa | & |
P =
Elenca delle manutenzioni pianificate: | - K | = L[& L[& | = @ | fLe |
Compaonente: | Manutentare: | Data/Descrizions pi.. | Diurata attivita: | In manutenzion
Ingrassaggio slitte 31403400 1
4] | i
— Dettaglh sulla | 13
& G. Temporale = G. Descritiiva Manutentore: I j
Companente: |Ingrassaggio litte: M* manutenzioni: ID
D ata pianificata: |31 /03400 Costo medio: I il
Frequenza [gg): |1gg Durata [gg]:|-| Tempo medio [ga): ID
Ok I Annulla | Applica |

Fare clic sul pulsante Applica per la memorizzazione nel database delle informazioni inserite.

A questo punto ¢ completata la pianificazione della Manutenzione secondo una Gestione Temporale. Fare clic sul
pulsante OK per chiudere la finestra Proprieta.
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Lezione 6 - Registrare una Manutenzione

Supponiamo di voler eseguire la manutenzione ordinaria “Ingrassaggio slitte” del Tornio definito nella precedente

lezione.
1.
2.

Dalla finestra principale selezionare la scheda Scadenzario.

Cercare ’attivita Ingrassaggio slitte nel laboratorio Parco macchine tra I’elenco generale, mediante un
eventuale scorrimento verticale, e selezionarla.

Fare clic con il mouse sul pulsante /nvia in Manutenzione ¥ della barra degli strumenti; si aprira la finestra di
dialogo con il calendario. Selezionare la data di invio in manutenzione, ad esempio quella odierna, e fare clic
su OK. Comparira un messaggio che avvisa che sara memorizzata una firma elettronica che convalidera
I’operazione sul componente selezionato; scegliere OK per andare avanti.

Si apre la finestra di dialogo “Scheda di registrazione dei fuori servizio” che memorizza i dati operativi della
manutenzione; 1’apparecchiatura risulta inviata in manutenzione e messa fuori servizio.

Nota. A questo punto possiamo chiudere la finestra tramite il pulsante Chiudi e rimandare ad un altro momento
la registrazione dei dati di manutenzione, altrimenti possiamo proseguire registrando i dati. Nel caso chiudiamo
la finestra, senza concludere la registrazione della manutenzione, 1’apparecchiatura verra posta in uno stato di
fuori servizio. Tale stato verra segnalato, nell’archivio apparecchiature della finestra principale, tramite I’icona
tipica del fuori servizio &; in questo caso sara possibile rientrare nella finestra “Scheda di registrazione dei
fuori servizio” tramite il pulsante Registrazione Fuori Servizio 8 presente sulla barra degli strumenti.

Nella parte bassa della finestra “Scheda di registrazione dei fuori servizio” viene gestita la registrazione di
questa operazione, esattamente nella scheda Manutenzione. Mediante un Elenco delle manutenzioni ed una
piccola icona associata all’attivita si riescono a distinguere: le manutenzioni eseguite (libro chiuso), quelle in
corso (libro aperto) e quelle non ¢ ancora iniziate (nessuna icona), vedi esempio sottostante.

Scheda di registrazione del fuori servizio

Codice: Descrizione: Matricola costruttore:
[ooooe [Tarmio [T72v5883

& F. Serv. interna " F. Serv. esterna Sede: I 'l
Dal: IDBJDSJDD Al I

Rimessa in servizio

It |Manutenzione e Taratura

& Manutenzione |& Taratural Fuori servizio straordinariol

|5 |

Elenco manutenzioni:

Compaonente: | Data/Descrizions pi.. | In manutenzione dal: | Terminata il: I
Contrallo / Sostitu... 08404400

& Ingrassaggio slitte 31703700 06/03/00

4] | i
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6. Selezionare la manutenzione “Ingrassaggio slitte” e fare clic con il mouse sul pulsante # collocato sul lato
destro in alto dell’Elenco manutenzioni. Si apre la relativa finestra di dialogo Registrazione manutenzione.

Registrazione manutenzione

Componente: |Ingrassaggio zlitte

Fianificata: |31 A03A00

Dal: |DB£DS£DD Irviata da: |TQAMMINISTHATDH | LI | e

Al | Rimessa da: | Descrizione intervento:

E zita: | ;I
Fiapporto: | [rata rap.: |

Manutentore:l j

Costi della manutenzione

Costo manodopera: I
Costo ricambi: I

Costo totale: I

7. Inserire nel campo obbligatorio Esifo la descrizione sintetica dell’esito della manutenzione, ad esempio:
Positivo, Negativo, Eseguita correttamente, etc.

8. Compilare gli altri campi (non obbligatori) della scheda: Rapporto, Data rapporto, Descrizione intervento,
Costo manodopera, Costo ricambi, e un campo calcolato Costo totale avente sfondo verde. Per maggiori
informazioni, sul significato dei campi della finestra, vedere il Manuale Utente nella Guida in Linea.

9. Dopo aver compilato i campi della finestra ¢ possibile terminare la manutenzione facendo clic sul pulsante
“Inserisci firma”; si apre automaticamente la finestra con il calendario per selezionare la data di fine
manutenzione, quindi fare clic su OK per andare avanti. A questo punto la manutenzione ¢ stata completata ed
¢ stata pianificata la successiva manutenzione sulla base della frequenza impostata nella scheda Proprieta di
manutenzione dell’apparecchiatura.

10. Premere OK per uscire dalla finestra Registrazione manutenzione.

11. Per rimettere in servizio I’apparecchiatura fare clic sul pulsante Rimessa in servizio presente sulla finestra
“Scheda di registrazione dei fuori servizio”.

La manutenzione del Tornio risulta eseguita ¢ I’apparecchiatura ¢ stata rimessa in servizio.
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Lezione 7 — Il diagramma di GANTT di una selezione di attivita pianificate

Il programma T@Tara mette a disposizione, degli utenti preposti a svolgere attivita di pianificazione, lo strumento
grafico dei Diagrammi di Gantt. Per attivare questa funzionalita bisogna procedere seguendo questi passi:

1. Dalla finestra principale selezionare lo Scadenzario.

2. Selezionare la voce del menu principale “File-Selezione multipla”. La finestra principale si ridimensiona per
visualizzare sulla destra il pannello “Attivita pianificate selezionate”.

< TQ Linea Qualita 150 9000 - [TQtara] [_ (O] x|
File Modifica Visuslizza Inserisci Strumenti TOLinea  Help
5 e @ Sistema Qualita Aziendale di:
— i) ABC 5.r.L
TQsisterna | TOtara  TOgualfica TQwerfica TGcontrolla
X B2 S BEDE L REn s e
Alt. pianificate:  B18 | Scadute: 254 Prima dellutiizza: 0| Data corente: Codice: [c
Manutenzioni: 321 84  Gestione descrittiva: 2 | Delta [gg]: & 01067 Tarmio 54G 12 Ir
Tarature: 297 | Fuori delta: 278 & 01067 Tarnio 546G 12 C
& 001136 Lavatiice 25 C
Criterio di ricerca applicato Scadenzario delle attivits pianificate @ 001023 Foratrice per Bronzine P
- 5 @ o102z Buratto per Sbavat.. P
FEEETES 9 SeailzEEe |A'Ch'\"'° apparecchlaturel @ o102z Buratto per Shavat.. ¢
Laharataria: Codice: | Descrizione: | Componente: AI & 001060 Preszza Gigant GT 1... C
Daminio: @ 00096 Fresatrice Pulizia Gienerz @ o013 Tormio SA4G 05 Ir
Tipo: @ 001096 Fresatiice Ingrazsaggio @ oo Fresatrice C
Costruttore: @ 001096 Fresatiice Cortrallo Sosti
Distributare: @ 001107 Tomio LOGOS Ingrazsaagio £y
Manutentore: @ oo1107 Tom?o LOGOS Controlla ivelli
Taratare: @ 001107 Tomio LOGOS Controllo /5S¢
Stato: : @ 001116 Marcatrice Fulizia Geners
e L Joni41 Controlln
Utilizzata per: @ 001141 Fresatice lgrazzaggio Gr
Grandezza; @ 001097 Fresatiice Pulizia Geners
Feparta: @ 001097 Fresatiice Controllo Sost
@ 001097 Fresatiice Ingrassaggio [
@ 001131 Tomio S4G GOS Ingrassaggio [
@ 001131 Tomio S4G GOS Controllo Impie
@ 001131 Tomio S4G 605 Sostituzione_FILI 4 | | _>|
4 I I »
Stampa I Gantt I
|Database: C:ASwiluppoh T BMD emohauryGenerale.bag |Utente: TOAMMINISTRATORE |DB.-"03.-"DD

3. Con il mouse puntare sullo Scadenzario e precisamente sulla riga relativa all’attivita da visualizzare nel
diagramma di Gantt e fare doppio clic su questa riga; i dati della riga selezionata verranno copiati nel pannello

di destra. Notare che il puntatore del mouse cambia in - per indicare che lo spostamento della copia avverra
verso il pannello di destra. Per deselezionare le attivita inserite nel pannello di destra fare doppio clic sulla

relativa riga. Notare che il puntatore del mouse quando si passa nel pannello di destra cambia in ¥ per
indicare che il doppio clic sull’attivita selezionata comportera 1’eliminazione della riga.

4. Ripetere I’operazione di selezione descritta nel punto 3 su tutte le attivita dello Scadenzario che si intende
visualizzare nel Diagramma di Gantt.
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5.

Al termine della selezione fare clic sul pulsante Gantt presente in basso del pannello “Attivita pianificate
selezionate”, verra mostrato il grafico richiesto.

i Diagramma di Gantt [ [O] =]

T
-
Manutenzione : 001067 - Tornio SAG 12 - COMP: Ingrassaggio Slitte : =
Diata: 150342000 - Durata [gq): 1 !
- '
T
Manutenziane : 001067 - Tormio SAG 12 - COMP: Controlla ¢ Sostituzione Cinghig
Diata: 150342000 - Durata [gq): 1 1
- L
'
Manutenzione : 001136 - Lavatrice 25 - COMP: Controllo @ Registrazionethlastro Trasportatore
Diata: 18/0342000 - Durata [gq): 1 :
-
Manutenzione : 001029 - Foratrice per Bronzine - COMP: Pulizia Generale :
Diata: 20002¢2000 - Durata [9g): 1 .
T
Manutenzione : 001023 - Buratto per Shavature - COMP: Pulizia Generale :
Diata: 2040242000 - Durata [gq): 1 1
- L
'
Manutenzione : 001023 - Buratto per Shavature - COMP: Igras=zaggio Guide :
Diata: 2000242000 - Durata [gq): 1 '
-
'
Manutenzione : 001060 - Presza Gigant GT 10041 - COMP: Controllo Impianto Oleodin.
Diata: 260342000 - Durata [gq): 1 :
- T
Manutenzione :bU] 121 - Tornio SAG 605 - COMK
Diata: 09042000 - Durata [gq): 1
-
1
IManutenzione : 001 141 - Fresatrice - COMP: Cont
Data: 020442000 ;Durata (ga): 1
O10H2000  DS02000 11032000 160H2000 ZU0HZ000 26032000 310342000 1040442000 ol
-
Al Pl

Copia negl Appunti di Windows Chiudi |

6. Per uscire dal grafico fare clic sul pulsante Chiudi

Per ripristinare la finestra principale ¢ nascondere il pannello “Attivita pianificate selezionate”, deselezionare da menu

la voce “File-Selezione multipla”.
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Lezione 8 - Inviare fuori sede un gruppo di apparecchiature

TQTara permette anche di gestire la movimentazioni delle apparecchiatura; in altre parole permette di registrare gli
spostamenti fuori sede delle apparecchiature dell’azienda in maniera da avere sempre sotto controllo 1’elenco delle
apparecchiature che si trovano all’esterno dell’azienda.

Relativamente alla procedura da seguire per effettuare la registrazione della movimentazione di una singola
apparecchiatura, si rimanda alla Guida in linea fornita con il programma. In questa sede ci limitiamo a descrivere i passi
da seguire per registrare i dati sulla movimentazione di un gruppo di apparecchiature che vengono inviate in blocco in
una sede esterna, per effettuare, ad esempio, attivita di prova o semplicemente per motivi di prestito.

1.
2.

Dalla finestra principale selezionare 1’ Archivio delle Apparecchiature.

Selezionare la voce del menu principale “File-Selezione multipla”. La finestra principale si ridimensiona per
visualizzare sulla destra il pannello “Apparecchiature selezionate”.

Con il mouse puntare sull’ Archivio delle Apparecchiature, posizionarsi sulla riga relativa all’apparecchiatura
che si vuole spedire fuori sede e fare doppio clic su questa riga; i dati della riga selezionata verranno copiati
nel pannello di destra.

Ripetere 1’operazione di selezione descritta nel punto 3 su tutte le apparecchiature da inviare nella sede esterna.

Al termine della selezione fare clic sul pulsante “F. sede =”; compare la finestra di dialogo “Informazioni di
invio Fuori sede...” per impostare le informazioni comuni relative alla movimentazione.

In questa finestra fare doppio clic nella casella Previsto rientro: per scegliere la data del rientro tramite
calendario. Inserire nella casella Sede esterna: la descrizione del destinatario ad esempio Centro SIT e cosi via
per le altre informazioni. Completato questa fase di inserimento delle informazioni fare clic sul pulsante OK.

+ Informazioni di invio Fuori sede __.

Data irvio: IUB.-"DB.-"DD
Previsto rientro: I Annulla |

Sede esterna: I j _”‘I

It I

Resp. esterno: I

Mote:

[ |

|

A questo punto ¢ terminato 1’invio Fuori Sede multiplo ¢ I’archivio delle apparecchiature verra automaticamente
aggiornato. Per ripristinare la finestra principale e nascondere il pannello “Apparecchiature selezionate”, deselezionare
da menu la voce “File-Selezione multipla”.
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